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1.(1)や演哺豫哺耐台10硬脂uR。■下台Ч:u可 鍮 稀可Ⅶ劇фdiさ ?

Undcr what conditions of a machine t001,higher cutting speeds can bc used?

(ii)甲 ThF希 習図 や 秋 目 ,喘円 引 Γ Π 厳ヽ 希 u日 ゃ lく
u!劇 1さ ?

What arc thc lnain causes of vibrationゼ %noise in spindlc ofa lllachinc tool?

(iii)B.IoS。 希JTR科鵡
―

■ま希穐薇れ■衡ヽ|

Give spcciflcationS Of a g五 ndingヽvheel as per BIS.

(iv)囀稀詣 (角衡 ■)哺隋 R喘 lH O綸 輔 編 研 奸ЧゃsJ嗣 希 JiH f湘虫 |

Namc colninon、vork holding dcviccs used on lnilling inachine.

(v)衡 可 師 3可(HVlや 引 I司膊 ゴ ミ ?

What is rneant by prevcntivc lllailltenancc?

2.   燕 赫 :

E)iffercntiate bet、 vcen:

(1) 」ヽu llJ僕 :●っく可ゴH可 瀬 棘 輔

Inline transfcr rnachincぶとrotary transtr illachinc

oた わ 可輛 れ
Turret lathe`E Engille lathe   .

1srfu*'m $iir : 7o
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(面)哺衡∩綺 可¬や可

polishingゼ%bufing

・ 0熱 ヽた れ 哺 奇R翻 爺 輔 節 可3漁 Ч喘●J剣 命 ボ ?

鋪甫10珊缶 諭 uで Hol含 赫 翻＼ |

Wllat arc thc various tool holding deviccs used in Capstan gと  Ttifret lathc

lllachincs?Dcscribc any onc、vith the hclp of sketch.

(五)●つ 鋪 哺 爆でHdi含 た 静 fЧ 口i喘J赫
―

|

Explai11,、 vith thc hclp of a ncat skctch,turrct head indcxillg n19chanisi11.    (6+6)

4.0)釧 赫 FF賊¬ 蝙電u」 翻 輛
―

|

Explain balancingそ 1ヽ■ounting of grinding、 〃hcel.

OD 可潤D市 ぎヽ 爪可可■■
―

諭 余口肴 場で1劇 ol金
―

|

Explain univOrsal t001&cutter〔 rindCr、vith the hclp of a skctch.          (6+6)

5.6)n昭 (爺
")希

転国 き〔湘 可 硼裁ミ?針T薫給 軸 論鋪 論劇Jttdl含

ml
What do you inean by principle of boring?Explain a jig boring lllachillc witll a

dia_LTain.

ぃ)甲 諭詢 u劇く爾 載由 哺 田
―

|

Explain alignlllcnt test of a centre lathe.                             (6+6)

6.|)0哺 珊 輛 論 爺 ~繊 潔,― l無

"t山
新 ミ |

Dcsc五 bc in detailthc bend sa、v machinc sho、ving gёonlctry ofits bladc.

い 赫 輔 希認 論舗 棘 論 和 舗 Ⅷ ミ?麒油 論
―

|

How the cuttcrs of sawing machincs are speciied?Explain bladc SCttin3   (6+6)

7.〔)`Чも輛舗 哉 場でHdi含 誦 価油 (■漱繭 )ゼ悌ベ ー
|

Explain various nlilling opcratiOns、 vith suiteble sketches.

o)5H唄響 希24粋Rl載

'哺
もЧも輛 u眼Ч希臓 赫 Щ針油 環輌 酬 可潰哺

愉 珊 誦 翻 訳 |

Dcscribe proccdurc to cut 24 gcar teeth of 5 111odulc On a stlitablc sizcd gCar

blank、 vith thc llelp ofniilling nlachine。                                 (6+6)

8.編 剛 融 :       ｀

Write short notcs on:

|)繭 諭

0器讐蛹
Machine tool fbundation

ぃぅ 輛 F爾 可 HUT     、

Maintenanёc ofmachine tools                                        (4× 3)
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